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La movilidad y comunicación son la base del crecimiento de la 
humanidad, inclusive desde tiempos remotos. Posteriormente llegó el 
motor a vapor en la revolución industrial, pasando por el motor eléctrico y, 
para el siglo XIX, el motor de combustión MCI, siendo una tecnología que 
aún aporta al avance económico, social y ambiental del mundo. 

 
Inicialmente, Alphonse Beau de Rochas (galo de nacimiento), desarrolló 

estudios y patentó a su vez el fenómeno, concepto de la transformación de 
energía mecánica en calor; a partir de entonces, tras una dedicación ardua y 
estudios intensos, el ciudadano alemán llamado “Nicolaus August Otto” en 
1876 solicitó la patente titulada Gasmotor, la cual fue obtenida a nombre 
de la Gasmotoren Fabrik (Payri Desantes, 2011, pág. 2). Después, aparece 
en escena “Rudolf Christian Karl Diésel”, quien registró el 28 de febrero de 
1892 el motor de combustión interna con su apellido “Diésel”. Este en sus 
inicios usaba como combustible aceite vegetal, específicamente aceite de 
maní. A su vez, el ingeniero alemán Félix Wankel desarrolló un motor de 
combustión; este ilustre ciudadano, sin partir del principio del movimiento 
alternativo, logró romper el paradigma de diseño de motor de combustión 
interna y contó con el apoyo de la marca Mazda, la cual ha colocado en 
circulación alrededor de 2 millones de motores Wankel. Los anteriores y 
otros destacados en múltiples literaturas fueron artífices de la consolidación 
de esta tecnología y de los alcances que hoy son evidentes en el diario vivir. 

 
Así las cosas, los desarrollos para lograr motores de combustión interna 

más eficientes y afables con el medio ambiente, han hecho del motor de 
combustión interna un objeto de estudio de primer interés a nivel global 
para los sectores involucrados con esta tecnología, sin desconocer la etapa 
de transición actual, la cual permite vislumbrar prototipos y modelos viables 
de nuevas motorizaciones (híbrido y/o eléctrico); es de destacar el buen 
recaudo de motores de combustión interna en funcionamiento y con 
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diversas aplicaciones, lo que implica que los procesos de reconstrucción y/o 
reparación son parte de la economía actual y de la sostenibilidad de muchas 
empresas asociadas a los sectores económicos del mundo. 

 
Esta guía de laboratorio es una invitación a reconocer los tópicos en 

torno a la arquitectura automotriz del motor de combustión interna con una 
fuerte componente en los procesos de comprobación: 1) metrológica, lo 
cual permite determinar el estado de desgaste de componentes con base a 
los parámetros de fábrica; 2) posteriormente, sigue la reconstrucción y/o 
reemplazo en rectificadora; (aquí es de resaltar los procesos de desbaste, 
reconstrucción y reemplazo que se realizan en algunos componentes de 
motor); 3) finalmente, ajuste y verificación, donde está el ensamble de 
componentes con repuestos nuevos. Todo lo anterior en un horizonte 
guiado por la información técnica de fábrica, apoyado en equipos y 
herramientas para lograr obtener una reparación con resultados valorables 
en rendimiento y aporte al medio ambiente. 
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Capítulo 1 

1. Normas de seguridad 

 

Tener en cuenta el Manual de Convivencia de la ECCI, capítulo 10 
artículo 62. El reglamento sobre las disposiciones legales vigentes para la 
Universidad ECCI sobre seguridad y salud en el trabajo. 

 

• Protección respiratoria 

• Guantes industriales 

• Protección auditiva 

• Calzado de seguridad 

• Protección corporal 

• Protección visual 

• Casco 

Figura 1: Etiqueta de información. Universidad ECCI. 
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Todas las perso nas que se encuentren al interior de los talleres deben 

cumplir de manera obligatoria las normas de seguridad, de acuerdo a las 
establecidas por la Ley 9/1979, Decreto 1295/1994, Resolución 
2400/1979, Resolución 1016/1986. Las siguientes normas de seguridad 
son: 

1. El ingreso al taller debe hacerse estrictamente con los elementos 
de protección individual entregados, asignados o requeridos: 
botas de seguridad, overol, tapa oídos, gafas y guantes. Si hay 
estudiantes con cabello largo, este debe estar recogido y sujeto 
con cofia u otro elemento que brinde seguridad. 

2. Se deben retirar todos los accesorios (pulseras, anillos, aretes 
largos, reloj, o cualquier elemento que pueda entrar en contacto 
con el equipo o herramienta y generar daño a su integridad física. 

3. El correcto uso de los elementos de protección individual es 
“obligatorio”, y está amparado por la legislación laboral y de 
seguridad industrial, arriba citada. El profesor o los estudiantes 
que no cumplan esta disposición recibirán comunicación escrita 
por parte de Salud Ocupacional, y será sancionando tal 
comportamiento. 

4. La permanencia de los trabajadores y estudiantes en las áreas de 
trabajo, debe limitarse única y exclusivamente al tiempo que se 
tiene asignado. Los desplazamientos a otras áreas deben ser de 
conocimiento y autorización del jefe de taller encargado del área. 

Figura 2: Implementos de seguridad. Universidad ECCI. 
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5. Las máquinas que se encuentren en los talleres deberán tener 
amplia y suficiente señalización y no podrán ser operadas sin 
supervisión. 

6. El puesto de trabajo (práctica) debe estar en óptimas condiciones 
de orden y aseo. Para esto, cada estudiante debe contar con los 
implementos necesarios para cumplir este propósito, y, al 
terminar la jornada, el puesto de trabajo debe quedar limpio y 
libre de obstáculos. 

7. Los corredores y las vías de acceso deben estar debidamente 
demarcados y permanecer sin elementos que obstaculicen el libre 
tránsito por ellas mismas cuando se usen temporal, parcial o 
definitivamente, para que no generen accidentes por dicha 
obstaculización. 

8. Transite siempre por su derecha. Esta recomendación es 
importante pues es la manera de evitar incidentes y accidentes en 
vías de evacuación, zonas peatonales, escaleras, etc. 

9. El consumo de alimentos o bebidas en los talleres NO ESTÁ 
PERMITIDO, ya que se pueden ocasionar incidentes o 
accidentes de trabajo relacionados con la integridad del 
estudiante o funcionario, pérdida de información, daños a 
equipos o maquinaria; además de las consecuencias para la 
imagen de la Universidad ECCI ante propios y visitantes. Si el 
estudiante o profesor tiene dicho comportamiento, asumirá las 
consecuencias señaladas. 

 
Tenga en cuenta las siguientes recomendaciones en todas las prácticas 

por desarrollar: use siempre el overol institucional, mantenga limpio y 
ordenado el lugar destinado a las prácticas, no utilice ayudas didácticas sin 
previa autorización, disponga de las herramientas apropiadas y manténgalas 
limpias, siga las normas e instrucciones. Si desconoce procedimientos, uso 
de equipos y herramientas, consulte al monitor o al docente; los elementos 
pesados se deben levantar con ayuda de polipastos y/o equipos tipo “grúa”. 
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Capítulo 2 

2. Información general del motor 

Todo motor utilizado en cualquier aplicación automotriz y/o industrial, 
debe tener descritas sus características más importantes. Esta información 
permite de manera pronta conocer las particularidades del motor, en el caso 
de la ilustración -3-, se aprecian las características del motor, generalmente 
están en una plaqueta sobrepuesta. 

 

Figura 3: Datos técnicos del motor. Grupo VW motor company. 

Tabla 1: Datos técnicos del motor. Grupo VW motor company. 


